INSTRUKCJA OBStUGI

URZADZENIE DO SUSZENIA
POWLOK LAKIERNICZYCH
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Natychmiastowe ciepto doktadnie tam gdzie i kiedy jest potrzebne.

Przenosne promienniki podczerwieni stosuje sie zaréwno w procesach lakierniczych przemystowych,
jak i renowacyjnych do suszenia i utwardzania powtok lakierowych, gruntéw i podktaddw materiatow
akrylowych, poliuretanowych, poliestrowychiinnych.

Strumien fali podczerwonej z reflektora ukierunkowany jest na powierzchnie suszong i w wyniku
absorpcji, energia fali zamieniana jest na ciepto termiczne w calej objetoSci suszonej warstwy.
Proces suszenia przebiega bez udziatu powietrza od warstw wewnetrznych na zewnatrz.

Cechg wyrdzniajaca te urzadzenia jest stosunkowo prosta obstuga, duza wydajnos¢, szybkos$¢
suszenia, prosta budowa bez koniecznosci stosowania wentylatora, duza trwatos¢ przy prawidtowe;
obstudze.

Izo I ER MA Tel. +48 (071) 318-58-95 318-58-96

. i . Fax +48 (071) 318-58-97
Zaktad Produkcji Urzadzen Grzejnych e-mall: izoterma@izoterma.wroc.pl

55-002 Kamieniec Wroctawski - Lany 14 www.izoterma.wroc.pl



-2-

Instrukcja obstugi stanowi integralng czes¢ sktadowa wyrobu.

Instrukcja ma na celu zapoznanie uzytkownika wyrobu z jego wtasciwg obstuga. Instrukcja zawiera
praktyczne wskazoéwki i zalecenia, ktére powinny by¢ znane uzytkownikowi.

W celu zapewnienia bezpiecznego uzytkowania urzgdzenia, przed wigczeniem go pierwszy raz do
gniazda sieciowego o napieciu 230 V pradu przemiennego, nalezy przeczyta¢ ponizszg instrukcje,
zapoznac sie z zawartymi w niej uwagami oraz zachowac jg do p6zniejszego korzystania.

UWAGI I OSTRZEZENIA Urzadzenie moze pracowad tylko w sieci o napieciu znamionowym 230 V
pradu przemiennego. Nie nalezy uzywac urzadzenia, gdy przewdd zasilajgcy lub inny jego element
jestuszkodzony.
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l. WSTEP

Natychmiastowe ciepto doktadnie tam gdzie i kiedy jest potrzebne.

Urzadzenie moze pracowac w ruchu ciggtym lub przerywanym

Przenosne promienniki podczerwieni stosuje sie w procesach lakierniczych przemystowych,
renowacyjnych, do suszenia i utwardzania powtok lakierniczych, gruntow i podktadéw materiatéw
akrylowych, poliuretanowych, poliestrowych i innych. Znajdujg szerokie zastosowanie
w warsztatach lakierniczych - tych duzych wyposazonych w kabiny lakiernicze - ze wzgledu na
ekonomie procesu suszenia przy czesciowych naprawach nadwozi i tych matych, ktére musza
polerowaé¢ powtoke lakiernicza pozwalajgc jednoczesnie na zamkniecie proceséw utwardzania
powtok wypetniajgcych i przegrodowych co skutkuje "spokojem gwarancyjnym".

Cechag wyrdzniajgcg te urzadzenia jest stosunkowo prosta obstug i budowa, szybkosé
suszenia, duzawydajnosc, nie posiadajg wentylatora przez co nie nanosza kurzu na schnacy
lakier jak to sie dzieje w kabinach lakierniczych, duza trwatos¢ przy prawidtowej obstudze,
czystosc ekologiczna.

suszenie \
promiennikiem

suszenie cieptym
powietrzem

grubo$¢ powtoki lakierniczej

kierunek
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OPIS SUSZENIA

Strumien fali podczerwonej z reflektora szerokokatnego IZOTERMA ukierunkowany jest na
powierzchnie suszong, w wyniku absorpcji, energia fali zamieniana jest na ciepto termiczne w catej
objetosci suszonej warstwy. Proces suszenia przebiega bez udzialu powietrza od warstw
wewnetrznych na zewnatrz. Krétkofalowe promieniowanie podczerwone przenika przez cienkg
warstwe lakieru na wskros do poditoza. Czes¢ energii zostaje pochtonieta przez malowany element
podnoszac jego temperature i rozpoczynajac proces suszenia. Pozostala czes$¢ energii
absorbowana jest réwnomiernie przez cata grubos¢ lakieru, ukierunkowujac proces suszenia od
podioza do zewnatrz. Nastepuje suszenie i utwardzenie zaréwno powierzchni jak i catej struktury
materiatu lakierniczego.

Ostatnig warstwag zasychajgca jest warstwa zewnetrzna dzieki czemu mamy pewnosé, ze warstwy
spodnie suszonego materiatu sa prawidtowo utwardzone, bardzo dobrze przylegaja do podioza,
a uzyskana powtoka jest pozbawiona peknie¢.

Tak suszone powierzchnie charakteryzuja sie doskonata jakoscia i trwatoscia.

Promienniki nie emituja promieniowania UV szkodliwego dla oczu i skéry.

Zastosowanie promiennikow podczerwieni: do ogrzewania, suszenia i podsuszania:
ogrzewania pomieszczen o czasowym przebywaniu ludzi, obiektow sakralnych, obiektéw
gastronomicznych na wolnym powietrzu, taraséw, wiat itp. w procesach technologicznych: farb,
lakierow, powtok tekstylnych, plastikéw, dywanikow, wyktadzin podtogowych, produkcji papieru
i nadruku na réznych materiatach, w przemysle obuwniczym, poligraficznym, nagrzewanie folii
termokurczliwych, ksztattowanie i kurczenie tworzyw sztucznych, okleinowanie drewna,
w pracach kolejarskich, w przemysle lotniczym, fermach hodowlanych itp.

II. PRZEZNACZENIE MIEJSCE PRACY

Promienniki podczerwieni majg szerokie zastosowanie nie tylko w przemysle, ale takze w zyciu
codziennym np. czasowe i natychmiastowe ogrzewanie ludzi i zwierzat (promieniowanie przenosi
sie z szybkoscig Swiatta), w pomieszczeniach zamknietych jak i otwartych (obiekty sakralne,
widowiskowe, magazynowe, wiaty itp.)

W przemysle promienniki podczerwieni, w zaleznosci od dhugosci fal przenoszonych, stosuje sie
do wielu proceséw technologicznych wszedzie tam gdzie istnieje potrzeba suszenia lub
podsuszania oraz obrébki cieplnej np. w przemysle lakierniczym, poligraficznym, obuwniczym itp.
a szczegolnie w zaktadach lakierniczych wyrobow konstrukcyjnych samochodowych zaktadach
blacharskich ilakierniczychiinnych.

Do tych celéw urzadzenie do suszenia powtok lakierniczych zostato zaprojektowane.

Miejscem pracy wymienionych urzadzen jest zarébwno pomieszczenie zamkniete jak i otwarte na
powietrzu.

Promienniki podczerwieni sg szczegoélnie przydatne do suszenia i podsuszania warstw
lakierniczych drobnych czesci oraz calych samochodéw bez koniecznosci posiadania kabin
lakierniczych, co wielokrotnie skraca czas suszenia i zuzycie energii a przy tym daje wielokrotne
oszczednosci finansowe w stosunku do suszenia w kabinach lakierniczych.

Przy suszeniu powierzchni promiennikami podczerwieni kosztem jest zakup urzadzenia, gdy przy
suszeniu tradycyjnym kosztem jest inwestycja budowy kabiny lakierniczej, nadzér nad
urzadzeniamiikonserwacja.
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Poréwnanie kosztow wysuszenia elementu pokrytego lakierem akrylowym
promiennikami podczerwieni a tradycyjng kabing

Przyktadowy koszt wysuszenia S Kabina

elementu pokrytego lakierem :Dzrg_rpé%n’\;ﬂ( krotkofalowy (nie wliczono kosztow wymiany

akrylowym filtréw)

Srednia cena urzadzenia 95.000 zt netto

potrzebnego do wysuszenia 2.600 zt netto (mozliwo$¢ wysuszenia catej

jednego elementu karoserii)

Medium energia elektryczna olej opatowy, gaz
okofo - 160 kW

Moc urzagdzen grzewczych (Srednia)| 3 kW + energia dla wentylatoréw
(ok. 12kW)

Zuzycie na jedng godzine pracy 3kw okolo 14 kg, 18 m®

Czas rozgrzania ~1sek 30 min do temp. 60°C

Czas suszenia 9 min 45 min.

Koszt ogrzanid — wysuszenia

elementu okoto 0,2 zt okoto 35 zt

Zwigkszenie wydajnosci e

(skrocenie czasu suszenia) max. 5-cio krotne

* przyjeto cene 1kWh 0,2 zt (druga taryfa)
Jak wynika z powyzszej tabeli szczegélnie w przypadku niewielkiej naprawy (suszenia niewielkiej
liczby element6w) stosowanie kabiny do suszenia jest bardzo nieekonomiczne.
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Ill. WYKONANIA - typoszereg, dane techniczne.

Urzadzenie do suszenia powtok lakierniczych typ: A, B, C

Wykonania- typ

Dane A B C
2P 4P 2P 4P

Napiecie zasilania (V) 230 230 230 230 230
Moc (kW) 2 2+ 2 2 2+ 2 1
llo$¢ zarnikow  ( szt.) 2 2+ 2 2 2+ 2 1
llos¢ zespotow grzejnych  ( szt.) 1 2 1 2 1
Suszona powierzchnia ~ (m) 0,6x1,1 12x1,1 0,6x11 1,2x1,1 0,6x0,7
Odlegtos¢ od suszonej powierzchni (m) 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
Praca uniwersalna (pozioma, pionowa) + + + + +
m’(‘)z‘%?giléﬁg°“’( ?T’]Z)E‘J”eg" 1,07 107 117 117 0,46
Max. wysoko$¢ zespotu grzejnego 21 21 2,68 2,68 05

od podtogi (m)

Max. diugos¢ wysiegu ramienia od osi
panela grzejnego do stojaka pionowego 1,25 1,25 1,25 1,25
mierzone w pozycji poziomej (m)
Wymiary gabarytowe urzadzenia
szer. xwys. x gleb.  (m)

llo$¢ ruchéw roboczych urzadzenia

1,07x2,1x1,25 [1,07x2,1x1,25 | 1,17x2,68x1,25 | 1,17x2,68x1,25 | 0,46x0,5x0,42

Ya:Ya pionowe 2 2 2 2 2
Ya: ¥ poziome 2 2 2 2 2
Ya:Ya katowe 2 2 2 2 2
Kat obrotu 180 °
Ya: Y pionowo 2 2 2 2 2
Ya: Y poziomo 2 2 2 2
Zegar czasowy 1 2 1 2
Wytacznik 1 2 1 2 1
Lampka kontrolna pracy 1 2 1 2 1
D ew e [ a0 [ a0 | a0 | a0 |
Masa (KG) 215 30,0 27,0 36,0 4,0

Wymiary gabarytowe opakowania
do transportu (urzgdzenie w stanie
zdemontowanym)

szer. x dt. xwys. (m)

1,0x1,35x0,35 (1,0x1,35x0,35 | 1,0x1,35x0,32 | 1,0x1,35x0,32 | 0,43x0,5x0,2

Uwaga:
1. W urzadzeniach zastosowano zarniki o mocy 1000 W, na zamowienie moga by¢ o innej mocy:
od 500 W do 2000 W.
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IV. PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Urzadzenie do suszenia powtok lakierniczych jest urzadzeniem do proceséw technologicznych
w tym przypadku do suszenia lakierowanych czesci samochodowych lub catych samochodéw oraz
innych powtok lakierowanych.

Stosowanie urzadzenia eliminuje potrzebe posiadania kabiny lakierniczej.

Czas suszenia powierzchni lakierowanej jest wielokrotnie krétszy od suszenia w kabinie
lakierniczej. Podobnie jest z kosztami ogrzewania, suszenia a sam zakup urzadzenia wielokrotnie
nizszy. Jezeli wezmie sie pod uwage przytoczone zagadnienia to stwierdzimy, iz suszenie
promiennikami podczerwieni nie ma sobie réwnych.

Wykonanie typ A -wodmianach 2P i 4P.

Odmiana 2P posiada dwa panele grzewcze zamocowane na wspélnym ramieniu i tworzy zespét
grzewczy. Zespol grzewczy montuje sie do statywu.

Odmiana 4P posiada dwa zespoly grzewcze zamontowane do statywu jeden pod drugim.
Przeznaczone do prac przy samochodach osobowych.

Statyw urzadzenia zunifikowany w obu odmianach.

Wykonanie typ B wodmianach 2P i 4P

Podobny do wykonania typuA- z tardznica, iz posiada diuzsze panele grzewcze oraz statyw,ktory
umozliwia wykonywanie prac przy samochodach o wiekszym gabarycie np. dostawcze.

Statyw urzadzenia zunifikowany w obu odmianach.

Wykonanietyp C
Reczne urzadzenie przenosne do wykonywania prac warsztatowych.

Przyktady zastosowan na stronie 11

V. BUDOWA

1. TypA odmiana2P i 4P

Konstrukcja

Statyw wykonany z profili stalowych, spawany z czescig poziomaz dwoma kétkamijezdnymi oraz
pionowym wystajacym wysiegnikiem stuzacym do zamocowania zespotu grzewczego. Wysiegnik
mocowany jest w spos6b ruchomy i ztaczony z czes$cig pozioma. Zesp6ét grzewczy sktada sie
z dwoch paneli grzewczych. Panele grzewcze wykonane sa z reflektora (odbty$nika) oraz obudowy,
w reflektor wmontowana jest kwarcowa halogenowa rurka grzejna, ktéra jest zrodiem
promieniowania podczerwonego. Rurka kwarcowa ostonieta jest kratkg zabezpieczajgca. W
zespot grzejny wprowadzony jest wysiegnik, ktéry z kolei zmontowany jest z wysiegnikiem
pionowym.

Kazdy zespot grzejny posiada przewdd zasilajacy o diugosci L=3,0mb zwtyczkg 16 A.

Sterowanie

Zesp6t grzewczy posiada wmontowany zegar czasowy z nastawg minutowg do 15 minut
z sygnatem dzwiekowym. Nastawienie zegara wiacza urzadzenie do pracy, dodatkowy wigcznik
wigczaiwylgcza jeden z paneli grzejnych, gdy nie ma potrzeby pracy obydwu zarnikow.

Zarowka kontrolna sygnalizuje prace urzadzenia.

Zespotgrzejny posiada przewdd zasilajgcy z wtyczka 16A 230V.

Wysiegnik pionowy jak i poziomy posiada regulacje wysuwania zespotéw grzejnych jak i ich obrotu
pod odpowiednim katem.

Zabezpieczenie antykorozyjne
Powtoka nierdzewna, ocynkowana, malowana elektrostatycznie.
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2.TypB odmiana2P i 4P

Wykonanie podobne jak typ Az ré6znica wymiaréw gabarytowych zespotu grzejnego (wieksze)
oraz wysiegnika pionowego i poziomego, co umozliwia wykonywanie prac przy duzych
gabarytach samochod6éw np. dostawcze, ciezarowe itp.

Kazdy zespot grzejny posiada przewdd zasilajgcy o diugosci L= 3,0 mb zwtyczka 16 A.

3.TypC

Panel grzewczy sktada sie z reflektora parabolicznego (odbty$nik) oraz obudowy, do reflektora
wbudowana jest rurka kwarcowa ostonieta kratkg zabezpieczajgca.

Z obudowy panela grzewczego wyprowadzony jest przewdd zasilajgcy z wtyczkg 16 A, ktora
posiada wytacznik pracy urzadzenia oraz sygnalizator pracy. Panel ponadto posiada uchwytreczny
stuzacy do nastawienia kata obrotu panela w stojaku. Panel mozna zdemontowac ze stojaka,
umozliwia to reczne sterowanie praca panela, nakierowanie promiennika na okreslong
powierzchnie suszenia.

Dtugosé przewodu zasilajgcego L=2,0 mb, wtyczka 16 A.

Uwaga

Wszystkie typy A, B i C umozliwiajg prace paneli grzewczych uniwersalng tzn. w pozycji poziomej
oraz pionowe;j.

Zdjeciawyrobdéw na stronie 11

VI. EKSPLOATACJA zasady bezpiecznej obstugiiwytyczne bezpieczenstwa.

Typ A stuzy do matych i Srednich napraw powtok lakierniczych samochody osobowe.

Typ B sSrednich i duzych napraw powtok lakierniczych samochody dostawcze.

Typ C przenosne (reczne) lub stacjonarne urzadzenie do drobnych napraw lakierniczych.
Pozwala na szybkie suszenie trudno dostepnych miejsc.

Zalety suszenia podczerwienia: zwiekszenie przepustowosci warsztatu przy lepszym schnieciu
wskrosnym, mniejsze zuzycie energii, wieksza ekonomicznos$¢, oszczednosé czasu
Wazne wskazoéwki:
Czasy suszenia mogg by¢ r6zne w zaleznosci od rodzaju, wielkosci i budowy urzadzenia.
Przy zastosowaniu promiennika podczerwieni kazda warstwa lakieru powinna by¢ suszona
oddzielnie w celu unikniecia powstawania krateréw i odrywania sie warstw podtoza.
Odlegtos¢ urzadzenia (panela grzewczego) od suszonych elementéw - 0,6 m - podano jako
minimalng odlegto$¢ od suszonych przedmiotéw, zwiekszenie odlegtosci powoduje zwiekszenie
powierzchni suszenia z nieznacznym wydtuzeniem czasu suszenia.

Poréwnanie czasow suszenia podstawowych materiatéw lakierniczych
w kabinie i promiennikami podczerwieni

~ Suszony materiat Kabina Promiennik podczerwieni
(materiaty lakiernicze dwusktadnikowe) |1ZOTERMA
Wypetniacz 45 min. 2- 3 min.
Podktad 45 min. 3- 6 min.
Farba gruntowa 15 - 30 min. 5- 8 min.
Lakier bazowy 35 min. 4 - 8 min.
Lakier akrylowy 45 min. 6 — 10 min.
Lakier bezbarwny 35 - 45 min. 5—10 min.
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Zasady bezpiecznej obstugi zarnika kwarcowego halogenowego:

1. Nie nalezy dotyka¢ rurki kwarcowej gotymi rekami. Jezeli rurka zostanie zabrudzona
(ttuszczem lub $rodkiem chemicznym), nalezy przed wigczeniem promiennika przetrzeé
ja miekka szmatka nasgczong alkoholem.

2. Zbytdhugie patrzenie na zarnik w trakcie pracy jest szkodliwe.

3. Nalezy przestrzegac pozycji pracy zarnika wskazanej przez producenta (uniwersalna praca
moze odbywac sie w poziomie i w pionie).

4. Nalezy unika¢ wyzszego napiecia niz 230 V.

5. Nalezy uwazac by zarnik nie podlegat mocnym drganiom nawet jezeli nie pracuje.

6. Zarnikinie moga by¢ wilgotne ani mie¢ kontaktu z kroplami wody.

Wytyczne bezpieczenstwa:

1. Przed uzyciem nalezy sprawdzi¢ czy urzadzenie nie jest uszkodzone. W przypadku
stwierdzenia uszkodzenia nie nalezy uzytkowac.

2. Niewolno podigczac urzadzenia do sieci o napieciu znamionowym innymniz 230 V.

3. Przewdd zasilajacy urzadzenia nalezy podiaczy¢ do gniazda sieciowego wyposazonego w
bolec zerujacy.

4. Zabrania sie uzytkowania urzadzenia w pomieszczeniach niebezpiecznych pozarowo i
zagrazajacych wybuchem.

5. Urzadzenie nalezy ustawi¢ na suchej, ptaskieji rownej powierzchni.

6. Urzadzenie powinno by¢ eksploatowane w bezpiecznej odlegtosci od przedmiotéw
tatwopalnych.

7. Nie nalezy pozostawia¢ wigczonego urzadzenia bez nadzoru, jezeli w poblizu znajdujg sie
dzieci, osoby niepetnosprawne lub zwierzeta.

8. Nienalezy stawiac lub wiesza¢ na wtgczonym urzadzeniu obcych przedmiotow.

9. Przewdd zasilajacy podczas uzytkowania nie moze stykac sie z panelem grzewczym.

10. Przed kazdym czyszczeniem urzadzenia nalezy odtaczy¢ przewdd zasilajgcy od sieci
elektrycznej, odczeka¢ az urzadzenie ostygnie a nastepnie czysci¢ zwilzong Sciereczka
stosujac delikatne Srodki.

11. Jezeliprzewdd zasilajacy lub wtyczka ulegnie uszkodzeniu powinien by¢ wymieniony na nowy
przez osobe uprawniona w celu unikniecia zagrozenia.

12. W sytuacjach zagrozenia dla ludzi lub pomieszczenia nalezy odtgczy¢ zasilanie poprzez
wyjecie wtyczki z gniazda zasilajgcego.

VII. MAGAZYNOWANIE | TRANSPORT.

Nie ma szczeg6lnych zalecen dotyczacych bezpiecznego magazynowania i transportu. Nalezy
zwréci¢ uwage, by zaréwno podczas magazynowania jak i w transporcie, wyréb byt sktadowany
bezpiecznie, aby nie byto mozliwosci uszkodzeh mechanicznych. Wyréb mozna uktadac¢ w stosie
max. 5 szt.

VIII. GWARANCJA.
Warunki gwarancji oraz informacje o serwisie zawiera karta gwarancyjna. Karta gwarancyjna jest

jedynym dokumentem uprawniajgcym nabywce wyrobu do korzystania z obstugi gwarancyjnej.
Napraw urzadzenia moze dokonywac jedynie osoba uprawniona z odpowiednimi kwalifikacjami.






-10-

Uwaga:
WyBcznie producent ma prawo i obowizek w okresie gwarancji, w przypadku zasadnolci
reklamacji wyréb wymieni na inny lub dokona naprawy

KARTA GWARANCYJNA

1. Producent - ZakBad Produkcji UrzdzeD Grzejnych IZOTERMA udziela gwarancji na
sprawne dziaBanieurzdzenia do suszeni a powBok lakierniczychna podstawie ustawy z dnia
27.07.2002r. (Dz.U. nr 141 poz.1176). o szczegodlnych warunkach sprzedaly konsumenckiej
oraz Kodeksu Cywilnego.

2. Okres gwarancji dla urzdzenia wynosi 36 miesice od daty sprzedaly odnotowanej przez
sprzedawc na karcie gwarancyjnej, za wyjtkiem |arnikéw, na ktore producent udziela
gwarancji pracy 5ty[. godzinroboczych.

3. W razie ujawnienia w urzdzeniu wad wynikBychz winy producenta, producent zapewnia w
okresie gwarancyjnym bezpBatn napraw. ZgBoszeniaurzdzenia do naprawy z zaBczona
karta gwarancyjn nalely kierowa bezpo[rednio na adres producenta tj. ZPUG IZOTERMA,
55002 Aany, ul. OdrzaDska 14, ewentualnie do punktu sprzedaly detalicznej, w ktérym
urzdzenie zakupiono. Sprzedawca ma obowizek dostarczy reklamowany wyréb do
producenta. Reklamujcy ma prawo do zwrotu udokumentowanych kosztéw przesyBkezwykBej,
[rodkiem wskazanym przez producenta.

4. Naprawy gwarancyjne powinny by wykonane w terminie 14 dni liczc od daty dostarczenia
wyrobu do producenta. Gwarancja podlega przedBu|eniuo czas trwania naprawy.

5. Gwarancja nie s objte wszelkie uszkodzenia mechaniczne a takle uszkodzenia
powstaBe w skutek: niewBa[ciwego przechowywania i transportu, niewBa[ciwej obsBugi,
niezgodnego z warunkami okre[lonymi w instrukcji obsBuginapicia w sieci elektrycznej,
samowolnego dokonywania napraw i przerébek.

6. Karta gwarancyjna stanowi jedyn podstaw do bezpB#@nego wykonania naprawy
gwarancyjnej. Karta gwarancyjna jest wa|n jeleli posiada dat sprzedaly potwierdzon
podpisem i piecztk  firmow jednostki handlowej, ktéra dokonaBasprzedaly urzdzenia.
Karta gwarancyjna z poprawkamii skre[leniami jest niewalna.

7. Szczegb6Boweobowizki gwaranta i uprawnienia nabywcy wynikajce z gwarancji okre[la
kodeks cywilny.

Data SPrzedaly: e

PIeCZ fIrMOWA et
punktu sprzedaly:

REKIAMACIE: e



PRZYKLADY ZASTOSOWAN

Typ A-4P




URZADZENIA GRZEWCZE

ZPUG IZOTERMA prowadzi dziatalno$¢ produkcyjna od 1979r. Przedmiotem dziatalnosci jest produkcja z zakresu elektrotermii.
Produkujemy wyroby inwestycyjne oraz rynkowe, ktére stuzg do celéw technologicznych oraz zaopatrzenia ludnosci.
Projektujemy i wykonujemy nietypowe urzgdzenia grzejne.

Produkujemy:

- Kabina podczerwieni IZOTERMA - sauna infrared

- Urzadzenia technologiczne:
urzadzenia do suszenia powtok lakierniczych,
urzadzenia do suszenia wydrukéw wielkoformatowych
urzadzenia do suszenia farb, lakieréw w procesach
poligraficznych oraz pracach malarskich
piece do wypalania galanterii ceramicznej
szafy do suszenia odziezy roboczej

- Kominki elektryczne

- Kominkowe efekty Swietine

- Kuchenki elektryczne

- Piece akumulacyjne

- Grzejniki przypodtogowe, ogrzewacze konwekcyjne i promiennikowe

- Elektryczne wkfady do piecéw kaflowych, do inst. wodnej C.O.

- Skretki grzejne, ksztaltki ceramiczne - waly, piyty

- Rurki grzejne kwarcowe, stalowe, do AGD i urzadzer: przemystowych

- Wtyczki i gniazda ptaskie 230V

- Materialy i cze$ci stosowane w grzejnictwie elektrycznym

n

Wyroby ZPUG IZOTERMA zostaty wyréznione Dyplomem Medalu ,Wstegi Niemna*“
na IX Polskiej Wystawie Narodowej POLEXPORT Kaliningrad 2004r za innowacyjnosc i nowoczesne technologie.
Wyroby posiadajg certyfikaty: CE B GOST R ZAPRASZAMY DO WSPOLPRACY - Prowadzimy sprzedaz wysytkowg

Zaktad Produkcji Urzadzen Grzejnych IZOTERMA 55-002 KAMIENIEC WROCEAWSKI - tANY 14

Izo I ERMA PRODUCENT Tel. +48 (071) 318-58-95 318-58-96 Fax +48 (071) 318-58-97

oty 48, e-mail: izoterma@izoterma.wroc.pl  www.izoterma.wroc.pl




